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Thermisches Spritzen in der Wasserkraft

9. Praktikerkonferenz Wasserkraft / Turbinen Systeme 16. + 17. September 2025
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Agenda

 BVT-KOLLER — GRUPPE
* Thermisches Spritzen
 Anwendungen in der Wasserkraft
* Moglichkeiten und Grenzen in der thermischen Beschichtungstechnik
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UNSERE KUNDEN

Hauptmarkte 6 Branchen und Anwendungen
- Osterreich <. Flugzeugtechnik

« Deutschland « -Raumfahrt

* . Schweiz « Schienentechnik

« - Schiffsbau

« _Kraftwerke

 ~Motorsport

» ~Industrieanlagen

» Maschinenbau

» ~Bergbaumaschinen u; v. m.
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Draht- u. Pulverflamme-, Lichtbogen-,
Einschmelzverfahren

3x HVOF GF
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Thermisches Spritzen

Hochgeschwindigkeits-
flammspritzen (HVOF)

Flammspritzen mit

HENIENofiv4=ly Lichtbogenspritzen Bt ind Pulver




Flammspritzen mit Draht und Pulver

Typische Anwendungen:

Haupteigenschaften: | Ranattteh

Hohe Spritzrate  Metallische Beschichtungen

Herstellung von sehr dicken Schichten « Grundschichtaufbau zum anschlieRenden
Durchfuhren des Einschmelzverfahren

Powder & Carrier Gas

Spray Deposit

Spray Stream

Oxygen e

Fuel Gas =

Substrate




Lichtbogenspritzen

Haupteigenschaften: Typische Anwendungen:

Hohe Spritzrate  Korrosionsschutz

Es konnen nur elektrisch leitende Drahte beschichtet

W * Gleitlager

Voltage

- +
M\ Spray Deposit

Spray Stream

Compressed Air =

Wire Feed @ = Wire Guide

Substrate




Plasmaspritzen

Typische Anwendungen:
Haupteigenschaften: * Chemische Bestandigkeit (Chromoxyd)

Das flexibelste aller thermischen Spritzverfahren; * Thermisch isolierend (Aluminiumoxyd)
produziert genug Energie, um jeden Werkstoff zu
schmelzen Schicht mit intensiver Bindung zum

Werkstoff * Raubeschichtungen (Antriebswalzen)

* Antihaft (Adhasion)

e Funktionsschichten (Aluminiumtitanoxyd usw.)

Voltage Powder & Carrier Gas

Spray Deposit
Cooling Water sy

Plasma Gas === Spray Stream

Electrode

Substrate

Insulation Nozzle



Hochgeschwindigkeitstlammspritzen (HVOF)

Typische Anwendungen:

Haupteigenschaften: * Gleitflachen (Kolbenstangen)

Herstellung chemisch sehr reiner, harter und dichter

Schichten mit feiner und homogener Struktur Schicht

mit intensiver Bindung zum Werkstoff * Abrasions-, Erosions- und VerschleilSbestandigkeit
(Hydro) Ventile

* Dichtungsflachen (Wellenschonhtlsen)

Cooling
Compressed Air  Water
Fuel AW =— T T
Ox = Gas\‘_.‘ . — Spraystream
ygen .

Powder & Ny -
Carrier Gas™ —

Spray Deposit

Oxygen I/ T '
Fuel Gas™ FE
Compressed Air

Substrate
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Hochgeschwindigkeitsflammspritzen (HVOF) l(
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Anwendungen in der
Wasserkraft

Kaplan-Turbine

e Laufradmantel / Metcoloy 5
» Kaplanfligel Wolframcarbid / Metcoloy 5
» Leitschaufelringe Wolframcarbid / Metcoloy 5
e Schonbuchsen Chromcarbid / Wolframcarbid

* Radiallager Bronzen / WeilRmetall
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Anwendungen in der
Wasserkraft

Francis Turbine
* Labyrinth / Wolframcarbid
e Leitschaufel / Wolframcarbid
e Schutzwand / Wolframcarbid
e Turbinendeckel / Wolframcarbid
* Labyrinthringe / Wolframcarbid
e Laufrad / Wolframcarbid
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Anwendungen in der
Wasserkraft

Peltonlaufrad
e Peltonbecher / Wolframcarbid
* DUsennadel / Wolframcarbid
* Nadelftihrung / Bronze / Wolframcarbid
* Mundstick / Wolframcarbid
* Mundstiick Einsatzring / Wolframcarbid

e Strahlabweiser / Wolframcarbid
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Moglichkeiten

e Wirtschaftlich

* VVerbundwerkstoffe

Verfugbarkeit
Zeit

Keine Anderungen der Grundwerkstoffeigenschaften / Verzug

Korrosionsschutz

Verschleilsschutz
 Temperaturbestandigkeit
* Chemisch bestandig

* Funktionsschichten (Elektr. Isolation)



Im BESCHICHTUNGS-UND
VERSCHLEISSTECHNIK

MASCHINENBAU

Grenzen

e Belastungen (Kavitation)

e Zuganglichkeit (Konstruktive Anpassung)

 Schichtaufbau Verwirbelungen / unregelmafiger Schichtaufbau
* Schichtstarken in Abhangigkeit des Beschichtung Werkstoffes

* Bearbeitbarkeit
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!
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